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Abstract 



The method monitors the objects optically and by electronic data processing using a code at predefined 
sorting (2) and delivery points on the path of the objects through the delivery service. The time is also 
determined when the objects are detected with their codes. A time measurement is also performed at each 
monitoring point. The objects are only allowed to pass through each monitoring point when the code read is 
identical to that detected at the central station (1). 
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© Verfahren und Vorrichtung zur Datenerfassung von auf Forderbahnen transport ierten 
GegenstaSiden, insbesondere von Paketen. 



© Zur Datenerfassung und Identifizierung von auf 
Forderbahnen transportierten Paketen (P), wird de- 
ren Hone (H) und Breite (B) durch optische Systeme 
(L H ,L B ) und deren Lange durch eine Kombination der 
optischen Systeme mit einem an einem Forderband 
angebrachten Drehgeber (D) erfaSt. Gleichzeitig er- 
folgt eine Gewichtsbestimmung Ober ein als Wiege- 
tisch ausgebildetes Forderband. Jedes Paket (P) 
wird mit einem Strichcode versehen, der anschlie- 



Bend von einem Strichcodeleser (S) gelesen wird. In 
einer Datenverarbeitungsanlage (A) werden dem 
Strichcode die vomer ermittelten Daten fest zugeord- 
net. Weitere auf einem Paket angebrachte Beschrif- 
tungen werden von einer Videokammera erfaBt und 
konnen dann in die Datenverarbeitungsanlage (A) 
eingegeben und der Codenummer fest zugeordnet 
werden. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Datenerfassung von auf Forderbah- 
nen transportierten Gegenstanden, insbesondere 
von Paketen. - Die automatische Identifizierung auf 
Basis der erfaflten Daten von auf Endlosforderen 
transportierten Gegenstanden ist eine wesentliche 
Voraussetzung fur die Automatisierung der Lager-, 
Versand- und Verteiltechnik etc. Ein einmal eindeu- 
tig identifizierter und von einer Datenverarbeitungs- 
anlage erfaBter Gegenstand ist an jeder beliebigen 
Stelle eines Lagersystems wiederauffindbar. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein vollautomati- 
sches Verfahren und eine Vorrichtung zur Datener- 
fassung von auf Forderbahnen transportierten Ge- 
genstanden zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur 
Datenerfassung von auf Forderbahnen transportier- 
ten Gegenstanden, insbesondere von Paketen, ge- 
lost, wobei die Breite und Hone eines Gegenstan- 
des durch optische MeBsysteme und dessen Lan- 
ge durch optische und/oder mechanische MeBsy- 
steme erfaBt wird, wobei das Gewicht des Gegen- 
stands durch eine mit einem Abschnitt der Forder- 
bahn verbundene Wiegevorrichtung erfaBt wird, wo- 
bei dem Gegenstand durch eine Codiervorrichtung 
ein Code zugeordnet wird, und wobei die erfaBten 
Daten dem von einer Code-Lesevorrichtung gelese- 
nen Code zugeordnet und in einer Datenverarbei- 
tungsanlage gespeichert werden. 

Mit diesem Verfahren lassen sich die Geome- 
triedaten und das Gewicht eines Gegenstandes er- 
fassen und diesem eindeutig zuordnen. Falls je- 
doch bezuglich des Gegenstandes noch weitere 
Informationen in die Datenverarbeitungsanlage ein- 
gegeben werden sollen, so kann dies nach einer 
vorteilhaften Ausfuhrung der Erfindung dadurch ge- 
schehen, daB auf dem Gegenstand befindliche op- 
tisch und inhaltlich erfaBbare Zeichen durch ein 
bildgebendes System erfaBt Ober einen Monitor 
angezeigt und von einer Eingabeperson in die Da- 
tenverarbeitungsanlage eingegeben werden, wobei 
sie automatisch dem entsprechenden Code zuge- 
ordnet werden. 

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung 
konnen die aufgenommenen Bilder von mehreren 
Gegenstanden unter Zuordnung des jeweiligen Co- 
des auch zwischengespeichert und dann beliebig 
abgerufen werden. Diese Ausbildung ist besonders 
in StoBzeiten vorteilhaft anwendbar. 

Zur Vereinfachung der Geometriedatenerfas- 
sung und Aufbringen der Codenummern ist es vor- 
teilhaft, wenn die Gegenstande vor der Identifizie- 
rung, d.h. bevor sie in den Identifizierungsbereich 
gelangen, in ihrer Lage ausgerichtet werden. 

Das Verfahren und die erfindungsgemafle Vor- 
richtung wird im folgenden anhand einer Zeichnung 
nan r beschrieben. Dabei zeigen: 

FIG 1 die sch matische Darstellung eines 
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Datenerfassungsbereichs in Draufsicht, 
FIG 2 die schematische Darstellung eines 
Datenerfassungsbereichs in Seitenan- 
sicht. 

5 FIG 1 zeigt einen Teilausschnitt eines Endlos- 

fordersystems, in dem eine Datenerfassung von 
auf dem Fordersystem transportierten Gegenstan- 
den, z.B. Paketen P, vbrgenommen wird. Die Vor- 
richtung ist in drei Bereiche B1 bis B3 aufgeteilt, 

io wobei in den Bereichen B2 und B3 die eigentliche 
Identifizierung der Pakete P erfolgt. Der Bereich B1 
dient der Ausrichtung der Pakete P an einer Langs- 
fuhrung F, die gleichzeitig die seitliche Begrenzung 
des ersten Forderbereichs B1 darstellt. Der Forder- 

75 bereich B1 ist als Rollenforderer ausgebildet, wo- 
bei die Rollen schrag angebracht sind, so daB auf 
die Pakete P - wie aus dem eingezeichneten Kraf- 
tedreieck ersichtlich ist - eine Kraftkomponente K y , 
K x in Y- und X-Richtung ausgeubt wird, so daB die 

20 Pakete nach einer bestimmten Strecke an die 
Langsfuhrung F gebracht werden und entlang die- 
ser bis zum Forderbereich B2 transportiert werden. 
Je nach Einsatzzweck kann dabei die Langsfuh- 
rung F uber Gleitmittel, wie Rollen oder eine Te- 

25 flonbeschichtung etc. verfugen, damit keine zu gro- 
Be Reibung zwischen den Paketen P und der 
Langsfuhrung F entsteht. 

Die Pakete P werden aus dem Forderbereich 
B1 in den Forderbereich B2 transportiert, in dem 

30 eine Breiten-, Hohen- und Langenmessung der Pa- 
kete erfolgt und in dem sie gleichzeitig gewogen 
werden. Unterhalb der Lucke zwischen dem Be- 
reich B1 und B2 ist ein Lichtschranken- Array L B 
angeordnet, das aus einer Vtelzahl von nebenein- 

35 ander angeordneten Fotozellen besteht, die von 
einem daruberliegenden, hier der Einfachheit hal- 
ber nicht dargestellten Gegenstuck beleuchtet wer- 
den. Wenn das Paket P vom Forderbereich B1 in 
den Forderbereich B2 transportiert wird, ergibt die 

40 letzte in negativer Y-Richtung unterbrochene Foto- 
zelle unmittelbar die Breite des Paketes. 

Der Forderbereich B2 ist als Forderband aus- 
gebildet, das mittels zweier Walzen transportiert 
wird. An die erste Walze ist dabei ein Drehgeber D 

45 angeschlossen, der genau dann gestartet wird, 
wenn die vordere Kante des Paketes P das Licht- 
schranken-Array L H uberfahrt. Nach der Freigabe 
des Lichtschranken-Arrays L H kann dann uber den 
Drehgeber D unmittelbar die Lange des Paketes 

50 bestimmt werden. Wenn sich das Paket P vollstan- 
dig auf dem Forderband im Bereich B2 befindet, 
wird es mittels einer an dem Forderband ange- 
schlossenen Wiegevorrichtung W gewogen. Die 
Hohenvermessung wird analog zur Breitenvermes- 

55 sung uber ein Lichtschranken-Array L H vorgenom- 
men. 

Nachdem die Geometriedaten vermessen und 
das Paket P gewogen wurde, gelangt das Paket 
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vom Bereich B2 in den Bereich B3 in dem sich 
eine Codiervorrichtung C, ein Strichcodeleser S 
und eine Videokammera V befinden. Auf diese 
Vorrichtungen wird im folgenden anhand der FIG 2 
naher eingegangen. 

FIG 2 zeigt eine schematische Darstellung der 
aus FIG 1 bekannten Vorrichtung in Seitenansicht. 
Die bereits aus FIG 1 bekannte Lichtschranken- 
Anordnung L B und L H sowie der Drehgeber D und 
die Wiegevorrichtung W sind uber die Leitungen 
L1...L4 an eine Datenverarbeitungsanlage A ange- 
schlossen. Die Automatisierungsanlage A ist uber 1 
die Leitung L7 mit der Hohenverstellung der Co- 
diervorrichtung C verbunden. An der Codiervorrich- 
tung C befindet sich eine Rolle R mit jeweils von- 
einander verschiedenen, selbstklebenden Strichco- 
de- Etiketten. Diese Strichoder Barcodeetiketten 
werden so an einem Stempel ST vorbeigefuhrt, da6 
sie = sich voKdem Stempei vom Tragerpapier losen = 
und an den Stempel ST, der uber eine nicht darge- 
stellte Unterdruckvorrichtung verfugt, angesogen 
werden. 

Die Datenverarbeitungsanlage A steuert uber 
die Leitung L7, die Hohenverstellung der Codier- 
vorrichtung so, daB der Stempel ST in einem vor- 
gebbaren Abstand uber der zuvor gemessenen 
Ho he H des Paketes positioniert wird. Wenn das 
Paket P dann unter dem ebenfalls, jedoch nur 
geringfugig hohenverstellbaren Stempel ST vorbei- 
lauft, wird dieser an die OberflSche des Paketes 
gedrOckt und das an dem Stempel befindliche Eti- 
kett wird durch Umkehrung der Luftstrdmung auf 
das Paket P geklebt. Danach wird der auf dem 
Etikett befindliche Strichcode vom Strichcodeleser 
S wahrend das Paket vorbeilauft, gelesen und der 
gelesene Code der Datenverarbeitungsanlage A 
uber die Leitung L6 mitgeteilt. In der Datenverar- 
beitungsanlage A wird dann der Strichcode auto- 
matisch den Uber die Leitungen L1...L4 eingegebe- 
nen Daten des Paketes zugeordnet. Damit ist das 
Paket P, hinsichtlich seiner Abmessungen und sei- 
nes Gewichts eindeutig identifizierbar. 

Die Identifizierung eines Paketes P oder eines 
anderen Gegenstandes kann aber noch weiter ge- 
hen. So sind beispielsweise auf einer Vielzahl von 
Paketen P oder GegenstSnden Symbole und Be- 
schriftungen angebracht, die nicht vollautomatisch 
erf a8 bar sind. Beispielsweise kann sich auf der 
Stirnseite eines Paketes ein Glassymbol befinden, 
das auf besondere Zerbrechlichkeit des Inhalts hin- 
weist, es kann die Lieferantennummer und/oder der 
Inhalt und die Stuckzahl des Paketes P angegeben 
sein. Wahrend die bisher beschriebene Datenerfas- 
sung lediglich Daten liefert, die eher fUr den Lager- 
vorgang entscheidend sind, also beispielsweise ob 
das zulassige Gesamtgewicht eines Lagerbehalters 
bzw. eines Lagerfachs nicht uberschritten wird, ob 
di Normmafie fur die Lag rung eingehalten wer- 



den, so sind die Daten uber den Inhalt, die Liefer- 
antennummer etc., fur die eigenttiche Lagerhaltung 
von Bedeutung. Diese Daten werden mit der Video- 
kammera V aufgenommen und uber die Datenver- 

5 arbeitungsanlage A auf einem Monitor M angezeigt. 
Mit einer Eingabevorrichtung E konnen die optisch 
erfaBen Daten in die Datenverarbeitungsanlage A 
eingegeben werden, wo sie ebenfalis automatisch 
dem entsprechenden Strichcode zugeordnet wer- 

w den. Damit ist das Paket P Uber seinen Strichcode 
vollstandig identifizierbar. 

Patentanspriiche 

;s 1. Verfahren zur Datenerfassung von auf Forder- 
bahnen transportierten Gegenstanden, insbe- 
sondere von Paketen, wobei 

1.1 die Breite (B) und Hone (H) eines Ge- 
genstandes (P) durch optische NeBsysteme 

20 (Lb.Lh) und dessen Lange (L) durch opti- 

sche und/oder mechanische MeBsysteme 
(M) erfafit wird, 

1.2 das Gewicht des Gegenstandes (P) 
durch eine - mit einem Abschnitt der For- 

25 derbahn verbundene - Wiegevorrichtung 

(W) erfafit wird, 

1 .3 dem Gegenstand (P) durch eine Codier- 
vorrichtung (C) ein Code zugeordnet wird, 

1.4 die erfaBten Daten (L,B,H,G) dem von 
30 einer Code-Lesevorrichtung (S) gelesenen 

Code zugeordnet und in einer Datenverar- 
beitungsanlage (A) gespeichert werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei auf den 
35 Gegenstand (P) befindliche optisch und inhalt- 

lich erfaBbare Zeichen durch ein bildgebendes 
System aufgenommen, uber einen Monitor an- 
gezeigt und in die Datenverarbeitungsanlage 
(A) eingegeben werden, wobei sie automatisch 
40 dem entsprechenden Code zugeordnet wer- 
den. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, wobei die aufge- 
nommenen Bilder von mehreren Gegenstan- 

45 den (P) unter Zuordnung des jeweiligen Codes 
zwischengespeichert werden und beliebig ab- 
rufbar sind. 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden An- 
so sprOche, wobei Mittel zur Ausrichtung der Ge- 

genstSnde (P) vor Beginn der Datenerfassung 
vorgesehen sind. 

5. Vorrichtung zur Datenerfassung von auf For- 
55 derbahnen transportierten Gegenstanden (P), 

insbesondere von Paketen, mit 

5.1 einem Endlosfdrderer (E), d r einen 
Teilbereich (B2) der Forderbahn und gleich- 
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zeitig den Wiegetisch einer Wiegevorrich- 
tung (W) bildet, 

5.2 rechtwinklig und senkrecht zur Ebene 
des Forderbandes angeordneten Licht- 
schranken-Arrays (L B ,L H ), 

5.3 einer mit dem Endlosforderer (E) ver- 
bundenen Drehgeber-MeBvorrichtung (M), 

5.4 einer hohenverstellbaren Codiervorrich- 
tung (C) zur Aufbringung eines Codes auf 
einen Gegenstand (P) sowie einer nachge- 
ordneten Code-Lesevorrichtung (S), 

5.5 einer Datenverarbeitungsanlage (A) die 
mit den Lichtschranken-Arrays (L B ,L H ) der 
MeBvorrichtung (M) der Codiervorrichtung 
(C) und mit der Code-Lesevorrichtung (S) 
verbunden ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, mit einem eben- 
falls mit der Datenverarbeitungsanlage (A) ver- 
bundenen bildgebenden System (V) zur Auf- 20 
nahme von Bildern des Gegenstands und mit 
einer mit der Datenverarbeitungsanlage (A) 
verbundenen Eingabevorrichtung (E). 
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